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2 PN-EN 13813:2003

Przedmowa krajowa

Niniejsza norma zostata opracowana przez KT nr 215 ds. Projektowania i Wykonawstwa Konstrukcji z Drewna
i z Materiatéw Drewnopochodnych, i zatwierdzona przez Prezesa PKN dnia 10 czerwca 2003 r.

Jest tlumaczeniem — bez jakichkolwiek zmian — angielskiej wersji normy europejskiej EN 13813:2002.
N12)

W zakresie tekstu normy europejskiej wprowadzono odsytacze krajowe oznaczone od N do N2,

Norma zawiera krajowy zatgcznik informacyjny NA, ktérego trescig jest wykaz norm powotanych w normie
europejskiej i ich odpowiednikéw krajowych.

Wprowadzona norma europejska jest zharmonizowana z dyrektywg Unii Europejskiej 89/106/EWG.

Niniejsza norma zastepuje PN-EN 13813:2003 (U).

Zalacznik krajowy NA (informacyjny)

Odpowiedniki krajowe norm i dokumentéw powotanych
Normy powotane w EN Odpowiedniki krajowe

EN 1062-3:1998 PN-EN 1062-3:2000 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton — Oznaczanie i klasyfikacja wspot-
czynnika przenikania wody (przepuszczalnosci)

EN 1081:1998 PN-EN 1081:2001 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie rezystancji
elektrycznej

prEN 1504-2" -

EN 12086:1997 PN-EN 12086:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Okreslanie

wihasciwosci przy przenikaniu pary wodnej
prEN 12354-62 -

EN 12524:2000 PN-EN 12524:2002 (U) Materiaty i wyroby budowlane — Witasciwosci cieplno-
wilgotnosciowe — Stabelaryzowane wartosci obliczeniowe

EN 12664:2001 -
prEN 12697-20 ¥ -

prEN 12697-21 3 -

EN 12706:1999 PN-EN 12706:2001 Kleje — Metody badan hydraulicznie wigzacych podtogo-
wych zapraw szpachlowych i/lub wyréwnujacych — Oznaczanie rozlewnosci

EN 13318:2000 PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania —
Terminologia

" Projekt opracowywany w CEN/TC 104.
2 Projekt opracowywany w CEN/TC 126.
% Projekt opracowywany w CEN/TC 227.
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prEN 13454-2%
EN 13501-1:2002
prEN 13529"

prEN 138729

EN 13892-1:2002
EN 13892-2:2002
prEN 13892-39
EN 13892-4:2002
prEN 13892-5%
EN 13892-6:2002
prEN 13892-79
EN 13892-8:2002

EN I1SO 140-6:1998

ENISO 178:1996

EN ISO 354
EN ISO 354/A1:1997

ENISO 6272:1994

PN-EN ISO 140-6:1999 Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w bu-
dynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych — Pomiary labo-
ratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw uderzeniowych stropow

PN-EN ISO 178:1998 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wtasciwosci podczas
zginania

PN-EN ISO 6272:1999 Farby i lakiery — Badanie za pomocg spadajacego cie-
zarka

) Projekt opracowywany w CEN/TC 241.
® Projekt opracowywany w CEN/TC 193.
® projekt opracowywany w CEN/TC 303.
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NORMA EUROPEJSKA EN 13813
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE o
EUROPAISCHE NORM pazdziernik 2002

ICS 91.100.10

Wersja polska

Podkiady podtogowe oraz materialy do ich wykonania — Materialy —
Wiasciwosci i wymagania

Screed material and floor screeds — Matériaux de chapes et chapes — Extrichmortel, Estrichmassen und Estri-
Screed material — Properties and requ- Matériaux de chapes — Propriétés et che — Estrichmértel und Estrichmassen
irements exigences — Eigenschaften und Anforderungen

Niniejsza norma jest polskg wersjg normy europejskiej EN 13813:2002. Zostata ona przettumaczona przez Polski
Komitet Normalizacyjny i ma ten sam status co wersje oficjalne.

Norma europejska zostata przyjeta przez CEN 14 wrzesnia 2002 r. Zgodnie z Przepisami Wewnetrznymi CEN/
CENELEC, czlonkowie CEN s3g zobowigzani do nadania normie europejskiej statusu normy krajowej bez wpro-
wadzania jakichkolwiek zmian.

Aktualne wykazy norm krajowych (powstatych w wyniku nadania normie europejskiej statusu normy krajowej),
tacznie z ich danymi bibliograficznymi, mozna otrzyma¢ w Centrum Zarzadzania CEN lub w krajowych jednost-
kach normalizacyjnych bedacych cztonkami CEN.

Niniejsza norma europejska zostata opracowana w trzech oficjalnych wersjach jezykowych (angielskiej, francu-
skiej i niemieckiej). Wersja w kazdym innym jezyku, przettumaczona na odpowiedzialno$¢ danego czionka
CEN i notyfikowana w Centrum Zarzadzania CEN, ma ten sam status co wersje oficjalne.

Czlonkami CEN sg krajowe jednostki normalizacyjne nastepujacych panstw: Austrii, Belgii, Danii, Finlandii,
Francji, Grecji, Hiszpanii, Holandii, Irlandii, Islandii, Luksemburga, Niemiec, Norwegii Portugalii, Republiki Cze-
skiej, Szwaijcarii, Szwecji, Wtoch i Zjednoczonego Krélestwa.

CEN

Europejski Komitet Normalizacyjny
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Européisches Komitee fiir Normung

Centrum Zarzadzania: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussels

© 2002 CEN All rights of exploitation in any form and by any means reserved nrref. EN 13813:2002 E
worldwide for CEN national Members.
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Przedmowa

Niniejsza norma EN 13813: 2002 zostata opracowana przez Komitet Techniczny CEN/TC 303 ,Podktady podto-
gowe i podtogi wykonywane na budowie™", ktérego sekretariat jest prowadzony przez DIN.

Niniejsza norma europejska powinna uzyska¢ status normy krajowej, przez opublikowanie identycznego tekstu
lub uznanie, najpézniej do kwietnia 2003 r., a normy krajowe sprzeczne z dang normg powinny by¢ wycofane
najpézniej do lipca 2004 r.

Niniejsza norma zostata opracowana na podstawie mandatu, udzielonego CEN przez Komisje Europejskg™?
i Europejskie Stowarzyszenie Wolnego HandluM?), i wspiera zasadnicze wymagania dyrektywy(-yw) UE.

W zatgczniku informacyjnym ZA, ktoéry jest integralng czescig niniejszej normy, podano informacje dotyczace
powigzania niniejszej normy z dyrektywa(-ami) UE.

Zgodnie z Przepisami Wewnetrznymi CEN/CENELEC do wprowadzenia niniejszej normy europejskiej sg zobo-
wigzane krajowe jednostki normalizacyjne nastepujacych panstw: Austrii, Belgii, Danii, Finlandii, Francji, Grecji,
Hiszpanii, Holandii, Irlandii, Islandii, Luksemburga, Niemiec, Norwegii, Portugalii, Republiki Czeskiej, Szwajca-
rii, Szweciji, Wioch i Zjednoczonego Krélestwa.

NT) Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — Technical Committee CEN/TC 303 ,Floor screeds and in-situ
floorings in buildings”.

N2) Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — European Commission.

N3) Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — European Free Trade Association.
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Wprowadzenie
Zestaw wymaganych wiasciwosci podktadéw podtogowych zalezy od zakresu ich stosowania.

Wiasciwosci te zostaly rozpatrzone z uwzglednieniem podziatu na dwie grupy: pierwsza dotyczy wtasciwosci
Swiezego, nie stwardniatego materiatu podktadu, a druga wtasciwosci podktadu stwardniatego.

Uzyskane wtasciwosci zalezg przede wszystkim od rodzaju lub rodzajéw uzytych spoiw i ich proporcji.

Odpowiednie rodzaje zastosowanych kruszyw, domieszek i/lub dodatkéw moga pozwoli¢ na uzyskanie szcze-
goélnych wiasciwosci.

1 Zakres normy

W niniejszej normie europejskiej okreslono wymagania dotyczace materiatéw na podktady podtogowe przezna-
czone do stosowania wewnatrz obiektéw budowlanych.

Przedstawione w niniejszej normie wymagania odnoszg sie tylko do wtasciwosci wyrobow, a nie obejmujg me-
tod wykonania z wyjatkiem przypadkow, gdy uwzglednienie metody wykonania jest niezbedne do opisu wtasci-
wosci wyrobu.

W normie okreslono wymagania dotyczace wiasciwosci swiezych materiatéw podktadéw podtogowych, takie
jak: czas wigzania, konsystencja, warto$¢ pH oraz wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow stwardnia-
tych, takie jak: wytrzymato$é na Sciskanie, wytrzymatos¢ na zginanie, odpornos¢ na Scieranie, twardos¢ po-
wierzchni, twardos¢ podktadéw asfaltowych, wytrzymatos¢ na nacisk kota, skurcz i pecznienie, modut sprezy-
stosci, przyczepnosé, odpornos¢ na uderzenia, reakcja na ogien, wiasciwosci akustyczne, opor cieplny i odpor-
nosé¢ chemiczna.

Wymienione wtasciwosci nalezy uwzglednic¢ przy ocenie zgodnosci wyrobu z niniejszg norma europejska.
Niniejsza norma europejska obejmuje wymagania dotyczace oznakowania wyrobow.
Norma dotyczy materiatéw podktadéw podtogowych zdefiniowanych w EN 13318.

Nosne podktady podtogowe, tj. podktady, ktérych nosnos¢ jest uwzgledniana przy wyznaczaniu nosnosci kon-
strukgciji, nie sg objete niniejszg norma.

UWAGA Niniejsza norma moze by¢ stosowana facznie z przepisami wykonawczymi i krajowymi wymaganiami dotyczacymi
podktadéw podtogowych wykonywanych na budowie, produkowanych i wykonywanych przez tego samego wykonawce.

2 Powotania normatywne

Do niniejszej normy europejskiej wprowadzono, drogg datowanego lub niedatowanego powotania, postanowienia
zawarte w innych publikacjach. Te powotania normatywne znajdujg sie w odpowiednich miejscach w tekscie
normy, a wykaz publikacji podano ponizej. W przypadku powotah datowanych pézniejsze zmiany lub noweliza-
cje ktérejkolwiek z wymienionych publikacji majg zastosowanie do niniejszej normy europejskiej tylko wow-
czas, gdy zostang wprowadzone do tej normy przez jej zmiane lub nowelizacje. W przypadku powotan niedato-
wanych stosuje sie ostatnie wydanie powotanej publikacji (tacznie ze zmianami).

EN 1062-3, Paints and varnished — Coating materials and coating systems for exterior masonry and concrete —
Part 3: Determination and classification of liquid-water transmission rate (permeability).

EN 1081, Resilient floor coverings — Determination of the electrical resistance.

prEN 1504-2, Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Definitions,
requirements, quality control and evaluation of conformity — Part 2: Surface protection systems.
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EN 12086, Thermal insulating products for building applications — Determination of water vapour transmis-
sion properties.

prEN 12354-6, Building acoustics — Estimation of acoustic performance of buildings from the performance
of elements — Part 6: Sound absorption in enclosed spaces.

EN 12524, Building materials and products — Hygrothermal properties — Tabulated design values.
EN 12664, Thermal performance of buildings materials and products — Determination of thermal resistance
by means of guarded hot plate and heat flow meter methods — Dry and moist products of medium and low

thermal resistance.

prEN 12697-20, Bituminous mixtures — Test methods for hot mix asphalt — Part 20: Indentation using cube or
marshall specimens.

prEN 12697-21, Bituminous mixtures — Test methods for hot mix asphalt — Part 21: Indentation using plate
specimens.

EN 12706, Adhesives — Test methods for hydraulic setting floor smoothing and/or levelling compounds — Deter-
mination of flow characteristics.

EN 13318, Screed materials and floor screeds — Definitions.

prEN 13454-2, Binders, composite binders and factory made mixtures for floor screed based on calcium
Sulfate — Part 2: Test methods.

EN 13501-1, Fire classification of construction products and buildimg elements — Part 1: Classification using
test data from reaction to fire tests.

prEN 13529, Products and systems for the protection and repair of concrete structures — Test method — Resi-
stance to high chemical attack.

prEN 13872, Methods of test for hydraulic setting floor smoothing and/or levelling compounds — Determination of
dimensional change.

prEN 13892-1, Methods of test for screed materials — Part 1: Sampling, making and curig specimens for test.
prEN 13892-2, Methods of test for screed materials — Part 2: Determination of flexural and compressive strenght.
prEN 13892-3, Methods of test for screed materials — Part 3: Determination of wear resistance-Béhme.

prEN 13892-4, Methods of test for screed materials — Part 4: Determination of wear resistance-BCA

prEN 13892-5, Methods of test for screed materials — Part 5: Determination of wear resistance to rolling wheel —
Methods for screed materials for wearing layer.

prEN 13892-6, Methods of test for screed materials — Part 6: Determination of surface hardness.

prEN 13892-7, Methods of test for screed materials — Part 7: Determination of resistance to rolling wheel —
Methods for screed materials with floor covering.

prEN 13892-8, Methods of test for screed materials — Part 8: Determination of bond strenght.

EN ISO 140-6, Acoustics — Measurement of sound insulation in buildings and of buildings elements — Part 6:
Laboratory measurements of impact sound insulatuion of floors (ISO 140-6:1998).

EN ISO 178, Plastics — Determination of flexural properties (ISO 178:1993).
EN ISO 354, Acoustics — Measurement of sound absorption in a reverberation room (ISO 354:1985).
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EN ISO 354/A1, Acoustics — Measurement of sound absorption in a reverberation room — Amendment 1: Test
specimen mountings for sound absorption tests (ISO 354:1985/AMD:1997).

EN ISO 6272, Paints and varnishes — Falling-weight test (ISO 6272:1993).

3 Terminy, definicje, symbole i skroty

3.1 Terminy i definicje

W niniejszej normie europejskiej przyjeto terminy i definicje podane w EN 13318.

3.2 Symbole i skréty

W niniejszej normie europejskiej przyjeto nastepujace skroty dotyczace podktadéw podtogowych, w zaleznosci
od rodzaju stosowanego spoiwa:

CT podktady na bazie cementu

CA podktady na bazie siarczanu wapnia
MA podktady magnezjowe

AS podktady asfaltowe

SR podktady z zywic syntetycznych

W niniejszej normie przyjeto nastepujgce skroty odnoszace sie do poszczegolnych wrasciwosci:

C wytrzymato$¢ na Sciskanie

F wytrzymatos¢ na zginanie

A odpornosé na Scieranie na tarczy Béhmego

RWA odpornosé¢ na Scieranie przy nacisku kota

AR odpornos¢ na Scieranie ,BCA”

SH twardos¢ powierzchni

IC twardos¢ podktaddéw asfaltowych badanej na kostkach
IP twardos¢ podktaddéw asfaltowych badanej na ptytkach
RWFC odpornos¢ na nacisk kota podktadu z posadzkg

E modut sprezystosci

B przyczepnos$é

IR odpornosé na uderzenia

4 Materialy

Do wykonywania podktadéw podtogowych nalezy stosowac spoiwa, kruszywa, domieszki i dodatki oraz wode
o ustalonej przydatnosci.

5 Klasyfikacja i wymagania

5.1 Postanowienia ogdlne

Wymagania i wiasciwosci zawarte w niniejszej normie nalezy okresla¢ zgodnie z podanymi w niej metodami
i procedurami badan. Probki powinny by¢ pobierane, wykonywane i sezonowane zgodnie z wymaganiami
prEN 13892-1.
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W przypadku gdy systemy podtogowe sg stosowane w celu zabezpieczenia lub przywrdcenia integralnosci
konstrukgji betonowej, nalezy dodatkowo uwzgledni¢ wymagania zawarte w prEN 1504-2.

Przedstawione w nastepnych rozdziatach kryteria zgodnosci odnoszg sie do wstepnych badan typu oraz do
kontroli produkgji. System kontroli produkcji powinien by¢ szczegdtowo opisany w Instrukcji kontroli jakosci.

UWAGA Wiasciwosci podktaddw podtogowych wykonywanych w obiekcie budowlanym nie zawsze sg poréwnywalne z odpo-
wiednimi witasciwosciami uzyskanymi w warunkach laboratoryjnych, z uwagi np. na réznice w przygotowaniu, zageszczaniu
lub sezonowaniu podkiadu.

5.2 Wiasciwosci i klasyfikacja
Wykaz wiasciwosci, ktére nalezy zbadag, jest podany w tablicy 1.

Tablica 1 — Wykaz badan materiatéw przeznaczonych do wykonania poszczegoéinych
typow podktadow podtogowych
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Oznaczenia:
N Badanie normowe (obowigzkowe)
O Badanie opcjonalne (wtasciwe dla danego podktadu)
— Nie dotyczy danego podktadu
& Tylko dla materiatéw przeznaczonych na podktady podlegajgce cieraniu

Wiek kazdego rodzaju spoiwa, przy ktérym powinny by¢ osiggniete okreslone wartosci omawianych wiasciwo-
Sci, jest podany w normie prEN 13892-1. Jezeli producent wykaze, ze wymagane klasy wiasciwosci mogg
zostaé uzyskane wczesniej, do dokumentacji mozna wprowadzi¢ czas krétszy, pod warunkiem, ze wszystkie
deklarowane wartosci odpowiadajgce danym klasom sg w nim osiggniete.

5.2.1 Wytrzymatos$¢ na sciskanie
Wytrzymato$é na Sciskanie materiatdw przeznaczonych na podktady na bazie cementu, siarczanu wapnia
i magnezjowych powinna by¢, a dla podkfadéw z zywic syntetycznych moze by¢, deklarowana przez produ-

centa. Wytrzymato$¢ na Sciskanie nalezy okre$la¢ wedtug prEN 13892-2.

Wytrzymatos¢ na $ciskanie nalezy oznaczaé symbolem ,C” (z ang. ,Compression”), po ktérym nastepuje
liczba odpowiadajaca klasie wytrzymato$ci wyrazonej w N/mm?, jak podano w tablicy 2.
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Tablica 2 — Klasy wytrzymatosci na sciskanie materialow przeznaczonych na podktady podtogowe

Klasa C5 C7 C12 | C16 | C20 | C25 | C30 | C35 | C40 | C50 | C60 | C70 | C80
Wytrzymatosé 5 7 12 16 20 25 30 35 40 50 60 70 80
na sciskanie

w N/mm?

5.2.2 Wytrzymalos¢ na zginanie

Wytrzymato$é na zginanie materiatdw przeznaczonych na podktady na bazie cementu, siarczanu wapnia
i magnezytowych powinna by¢ deklarowana przez producenta. Wytrzymatosé na zginanie nalezy okreslac¢ zgodnie
znormg prEN 13892-2.

Producent moze deklarowac wytrzymatos$¢ na zginanie materiatdw przeznaczonych na podktady podtogowe na
bazie zywic syntetycznych. Wytrzymato$¢ te nalezy okresla¢ zgodnie z EN ISO 178 dla podktadéw przewidzia-
nych do stosowania w warstwach o grubosci do 5 mm, a dla pozostatych podktadéw — zgodnie z prEN 13892-2.

Wytrzymato$¢ na zginanie jest oznaczona symbolem ,F” (z ang. ,Elexural”), po ktérym nastepuje warto$¢
wytrzymatosci na zginanie wyrazona w N/mm?, jak podano w tablicy 3.

Tablica 3 — Klasy wytrzymatosci na zginanie materialéow przeznaczonych na podktady podiogowe

Klasa F1 F2 F3 F4 F5 F6 F7 | F10 | F15 | F20 | F30 | F40 | F50
Wytrzymatosé 1 2 3 4 5 6 7 10 15 20 30 40 50
na zginanie
w N/mm?

5.2.3 Odpornosé¢ na scieranie

Odpornos$¢ na scieranie materiatdéw przeznaczonych do wykonania podktadoéw na bazie cementu oraz na pod-
ktady na bazie zywic syntetycznych, pracujgcych jako powierzchnie podlegajgce Scieraniu, nalezy okreslac
zgodnie z prEN 13892-3 (odpornos¢ na scieranie Bohmego) lub zgodnie z prEN 13892-4 (odpornos¢ na Scieranie
BCA) lub tez zgodnie z prEN 13892-5 (wytrzymatos$¢ na nacisk kota). Wtasciwosci te powinny byé deklarowane
przez producenta. Deklarujac odpornosc¢ na scieranie materiatdéw podktadéw na bazie cementu, producent moze
wybra¢ jedng z trzech podanych metod badan, a deklarujac wytrzymatosé na scieranie materiatdéw podkfadéw
na bazie zywic syntetycznych, producent moze wybra¢ metode BCA lub metode wytrzymatosci na nacisk kota.

Producent materiatow przeznaczonych na podktady podtogowe inne niz na bazie cementu lub na bazie zywic
syntetycznych, pracujace jako powierzchnie Scieralne, moze wybraé, w celu okreslenia i zadeklarowania odpo-
wiedniej klasy odpornosci na Scieranie, jedng z wyzej przedstawionych metod badan.

Dopuszcza sie stosowanie innych metod badan, jezeli na podstawie badan materiatu mozna wykazag, ze istnie-
je korelacja miedzy wybrang metoda i metodami zawartymi w prEN 13892-3, prEN 13892-4 lub prEN13892-5.

Odpornosc¢ na scieranie Bohmego jest oznaczona symbolem ,A” (z ang. “Abrasion”) poprzedzajgcym wartos¢
abrazji wyrazong w cm?®/50 cm?, wedtug tablicy 4.

Tablica 4 — Klasy odpornosci na scieranie B6hmego materiatéw wykonanych na bazie cementu
oraz innych materialéw przeznaczonych na podkiady podtogowe

Klasa A22 A15 A12 A9 A6 A3 A15

Odpornos¢ na scieranie 22 15 12 9 6 3 1,5
w cm®/50 cm?
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Odpornos¢ na Scieranie BCA jest oznaczona symbolem ,AR” (z ang. ,Abrasion Resistance”) poprzedzajgcym
maksymalng wartos¢ abrazji wyrazong w 100 pm, wedtug tablicy 5.

Tablica 5 — Klasy odpornosci na scieranie BCA materialdw wykonanych na bazie cementu
oraz innych materiatéw przeznaczonych na podkiady podiogowe

Klasa AR6 AR4 AR2 AR1 ARO0,5
Maksymalna wartos¢ 600 400 200 100 50
abrazji

w pm

Odpornos¢ na nacisk kota jest oznaczona symbolem ,RWA” (z ang. ,Rolling Wheel Abrasion”) poprzedzajgcym
maksymalng warto$¢ abrazji wyrazong w cm®, wedtug tablicy 6.

Tablica 6 — Klasy odpornosci na nacisk kota materiatbw wykonanych na bazie cementu
oraz innych materialéw przeznaczonych na podkiady podtogowe

Klasa RWA300 RWA100 RWA20 RWA10 RWA1
Maksymalna wartos¢ 300 100 20 10 1
abrazji

wcm

5.2.4 Twardos¢ powierzchni

Twardos¢ powierzchni materiatdw przeznaczonych do wykonywania podktaddéw podtogowych na bazie spoiw
magnezjowych oraz, ewentualnie, innych rodzajow podktadéw wykonanych na bazie kruszyw drobnych frakcji
(< 4 mm), pracujacych jako powierzchnie podlegajace Scieraniu, powinna byé deklarowana przez producenta.
Twardos¢ powierzchni nalezy okresla¢ zgodnie z prEN 13892-6.

Twardos¢ powierzchni jest oznaczona symbolem ,SH” (z ang. ,Surface Hardeness”) poprzedzajacym wartos$¢
twardosci powierzchni wyrazong w N/mm?, wedtug tablicy 7.

Tablica 7 — Twardos¢ powierzchni materialow wykonanych na bazie spoiw magnezjowych
oraz innych materialow przeznaczonych na podkiady podtogowe

Klasa SH30 SH40 SH50 SH70 SH100 SH150 SH200
Twardos¢ powierzchni 30 40 50 70 100 150 200
w N/mm?

5.2.5 Twardos$¢ podktadu asfaltowego

Producent powinien zadeklarowaé twardo$¢ materiatéw przeznaczonych do wykonywania podktadéw asfalto-
wych. Twardos¢ powinna by¢ okreslona na kostkach zgodnie z prEN 12697-20 lub na ptytkach zgodnie z prEN
12697-21.

Twardos¢ materiatow podktadéw asfaltowych nalezy oznacza¢ symbolami ,|” (z ang. ,Indentation”) lub, odpo-
wiednio dla badan na kostkach i ptytkach, symbolami ,C” lub ,P” (z ang. ,Cube”, ,Plate”) poprzedzajgcymi
wartos¢ maksymalnej gtebokosci odcisku wyrazong w 0,1 mm, zgodnie z tablicami 8a i 8b.

W przypadku badan podktadéw asfaltowych na ptytkach za pomoca trzpienia o przekroju 31,7 mm?, klasy
twardosci, odpowiadajgce wartosciom maksymalnych gtebokos$ci odcisku wyrazonym w 0,1 mm, sg oznaczone
symbolami IP poprzedzajgcymi cyfry rzymskie od | do 1V, zgodnie z tablicg 8c.

Symbol ,H” oznacza materialy przeznaczone do wykonywania podktadéw grzewczych.
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Tablica 8a — Klasy twardosci okreslone na kostkach — Obcigzenie 525 N — Gtebokos$¢ odcisku w 0,1 mm

Klasa twardosci — warunki badania ICH10 IC10 IC15 IC40 IC100
(22 £1) °C; 100 mm?, 5 h <10 <10 <15 - -
(40 £1) °C; 100 mm?, 2 h <20 <40 <60 - -
(40 + 1) °C; 500 mm?, 0,5 h - - - 15-40 40 - 100

Tablica 8b — Klasy twardosci okreslone na ptytkach — Obciazenie 525 N — Glebokos$¢ odcisku w 0,1 mm

Klasa twardosci — warunki badania

IP10

IP12

IP30

IP70

(40 + 1) °C; 100 mm?, 31 min

<10

<12

10-30

<70

Tablica 8c — Klasy twardosci okreslone na ptytkach — Obciazenie 317 N — Gtebokos¢ odcisku w 0,1 mm

Klasa twardos$ci — warunki badania IP I IP Il 1P 1l IPIV
45 °C; 31,7 mm?, 1 min <11 - - -
35 °C; 31,7 mm?, 1 min - <9 <8 <30

5.2.6 Odpornosc¢ na nacisk kota podktadéw podtogowych przewidzianych do stosowania pod posadzkami

Odpornos$¢ na nacisk kota materiatéw do wykonywania podktadéw przewidzianych do stosowania pod po-
sadzkami moze by¢ deklarowana przez producenta. Odporno$é na nacisk kota nalezy okresla¢ zgodnie
z prEN 13892-7.

Odpornos$c¢ na nacisk kota jest oznaczona symbolem ,RWFC” (z ang. ,Rolling Wheel Floor Covering”) poprze-
dzajgcym wartosc obcigzenia kota wyrazong w N, wedtug tablicy 9.

Tablica 9 — Odpornos¢ na nacisk kota podktadéw podtogowych

Klasa RWFC150 RWFC250 RWFC350 RWFC450 RWFC550

Obcigzenie w N 150 250 350 450 550

5.2.7 Czas wiagzania

Producent materiatéw na podktady podtogowe na bazie cementu lub siarczanu wapnia moze zadeklarowa¢ czas
wigzania okreslony zgodnie z prEN 13454-2.

5.2.8 Skurcz i specznienie
Producent materiatéw przeznaczonych na podktady podtogowe, z wyjatkiem podktadéw asfaltowych, moze

zadeklarowac¢ wielkos¢ skurczu i specznienia materiatu, w mm/m, okreslong zgodnie z prEN 13454-2 lub zgod-
nie z prEN 13872, jesli materiat jest przeznaczony do stosowania w warstwie o grubo$ci mniejszej niz 10 mm.

5.2.9 Konsystencja

Producent materiatu przeznaczonego na podkiady podiogowe, z wyjatkiem podktadéw asfaltowych, moze de-
klarowaé konsystencje, w mm, okreslong zgodnie z prEN 13454-2; gdy wartos¢ konsystencji jest wieksza niz
300 mm, to mozna jg okresla¢ zgodnie z prEN 12706.
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5.2.10 Wartos¢ pH

W przypadku materiatéw przeznaczonych na podktady siarczanowo—wapniowe warto$¢ odczynu pH powinna
wynosic¢ co najmniej 7 i by¢ okreslona zgodnie z prEN 13454-2, natomiast w przypadku materiatéw przeznaczo-
nych na podktady na bazie spoiw cementowych i magnezjowych producent moze deklarowaé wartos$¢ odczynu
pH okreslong zgodnie z prEN 13454-2.

5.211 Modut sprezystosci przy zginaniu

Modut sprezystosci przy zginaniu materiatow przeznaczonych na podktady podtogowe, poza podktadami asfal-
towymi, moze by¢ deklarowany przez producenta z oznaczeniem literg ,E” (z ang. ,Elasticity”) poprzedzajgcym
warto$é modutu sprezystosci wyrazong w kN/mm?, zgodnie z tablicg 10. Modut sprezystosci nalezy okres$laé
zgodnie z EN ISO 178.

Tablica 10 — Klasy modutu sprezystosci materialow przeznaczonych do wykonania podktadéow
podiogowych na bazie cementu, siarczanu wapnia, spoiw magnezjowych i zywic syntetycznych

Klasa E1 E2 E5 E10 E15 E20 wyzszy z wielokrotnoscia
5 kN/mm’

Modut sprezystosci 1 2 5 10 15 20 25-30 - itd.

przy zginaniu

w kN/mm?

5.212 Przyczepnosé

Przyczepnos¢ materiatéw przeznaczonych do wykonania podktadéw na bazie zywic syntetycznych moze by¢
deklarowana przez producenta. Dopuszcza sie deklarowanie przyczepnosci w przypadku materiatéw przezna-
czonych do wykonania podktadéw na bazie cementu, siarczanu wapnia i spoiw magnezjowych. Przyczepnosé
nalezy okresla¢ zgodnie z prEN 13892-8.

Przyczepnos¢ nalezy oznacza¢ literg ,B” (z ang. ,Bond”) poprzedzajacg wartos¢ przyczepnosci wyrazong
w N/mm?, zgodnie z tablicg 11.

Tablica 11 — Klasy przyczepnosci materialdw przeznaczonych do wykonania podkiadéw poditogowych
na bazie cementu, siarczanu wapnia, spoiw magnezjowych i zywic syntetycznych

Klasa B0,2 B0,5 B1,0 B1,5 B2,0
Przyczegnoéé 0,2 0,5 1,0 1,5 2,0
w N/mm

5.213 Odpornosé na uderzenia

Odpornosc¢ na uderzenia materiatow przeznaczonych do wykonania podkfadéw na bazie zywic syntetycznych,
przewidzianych na powierzchnie podlegajace Scieraniu, powinna by¢ deklarowana przez producenta. Dopusz-
cza sie deklarowanie odpornosci na uderzenia w przypadku materiatéw przeznaczonych na podkfady cemento-
we. Odpornos¢ na uderzenia materiatéw przeznaczonych do wykonywania podktadéw na powierzchniach beto-
nowych nalezy okresla¢ zgodnie z EN ISO 6272.

Odpornosc¢ na uderzenia nalezy oznacza¢ literami ,IR” (z ang. ,Impact Resistance”) poprzedzajagcymi wartos¢
odpornosci na uderzenia wyrazong w Nm.
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5.3 Wiasciwosci szczegodlne
5.3.1 Uwagiogdine

Wymienione nizej wiasciwosci nalezy deklarowac¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w odpowiednich przepisach
lub, jezeli producent postanowit okreslic dang wtasciwos¢, nawet wowczas gdy przepisy tego nie wymagaja.

5.3.2 Opornosc elektryczna

Opornosc elektryczng nalezy okreslaé zgodnie z EN 1081 i oznaczaé literami ,ER” (z ang. ,Electrical Resistan-
ce”) poprzedzajacymi wartos$¢ opornosci elektrycznej wyrazong w omach, np. ER105.

5.3.3 Odpornos¢ chemiczna

Odpornos¢ chemiczng nalezy okreslaé zgodnie z prEN 13529 i oznaczac¢ literami ,CR” (z ang. ,,Chemical Resi-
stance”) poprzedzajaca liste zwigzkéw chemicznych, wobec ktérych odpornosé chemiczna zostata wykazana,
z podaniem klasy odpornoéci (klasa 1 lub 2), np. CR1 do 8 (klasa 2), 12 (klasa 1), 14 (klasa 2).

5.3.4 Reakcja na ogien

Reakcje na ogien materiatow przeznaczonych do wykonywania podktadéw’ podtogowych nalezy okre$laé zgodnie
z EN 13501-1.

5.3.5 Woydzielanie substancji powodujacych korozje lub korozyjnos¢ materialéw przeznaczonych do
wykonywania podkiadéw podiogowych

Wydzielanie substancji wywotujgcych korozje lub korozyjnos¢ materiatow przeznaczonych do wykonywania
podkfadéw podtogowych powinno by¢ identyfikowane przez podanie typu materiatu podktadu.

5.3.6 Przepuszczalnos$¢ pary wodnej

W przypadku gdy przewiduje sie uwzglednienie materiatu podktadu w zapewnieniu odpowiedniego przebiegu
dyfuzji pary wodnej, przepuszczalnos¢ pary wodnej materiatu nalezy okreslaé zgodnie z EN 12086.

5.3.7 Opor cieplny

W przypadku gdy przewiduje sie uwzglednienie materiatu podkfadu w zapewnieniu odpowiedniego oporu ciepl-
nego konstrukgji (podktady podtogowe w stropach), mozna przyja¢ wartosci obliczeniowe oporu cieplnego poda-
ne w EN 12524 lub nalezy przeprowadzi¢ badania wyrobu zgodnie z EN 12664.

5.3.8 Przepuszczalnosé¢ wody

W przypadku gdy przewiduje sie zastosowanie materiatu do wykonania podktadu jako warstwy zapobiegajacej
penetracji wody, nasigkliwos¢ materiatu nalezy okresli¢ zgodnie z metodami badan opisanymi w EN 1062-3.

5.3.9 lzolacyjnos¢ od dzwiekéw uderzeniowych

Izolacyjno$¢ od dzwiekow uderzeniowych jest wiasciwoscig odnoszacy sie do przegrody, a nie do wyodrebnio-
nego wyrobu.

W razie potrzeby, izolacyjnosc przegrody, w sktad ktérej wchodzi materiat podktadu, od dzwiekéw uderzenio-
wych, nalezy okresla¢ zgodnie z EN ISO 140-6.

"W przypadku materiatow klasy A1 (bez badan) nalezy powotaé sie na poprawki zawarte w decyzji Komisji Europejskiej 96/603/EC.
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5.3.10 Dzwiekochtonnosé

W przypadku gdy przewiduje sie, w celu zapewnienia odpowiedniego komfortu akustycznego, absorpcje dzwie-
koéw przez wyrdb, nalezy okreslac jg zgodnie z prEN 12354-6. Wyr6b powinien byé wykonany i wbudowany
zgodnie z instrukcjami producenta oraz prEN ISO 354 i EN ISO 354/A1.

5.3.11 Inne wlasciwosci

W przypadku gdy producent deklaruje szczegdlne wiasciwosci wyrobu, nie uwzglednione w niniejszej normie,
powinien wskaza¢ metode ich okreslania, ktéra bedzie miarodajng w miejscu wykonania wyrobu.

6 Ocena zgodnosci

6.1 Wymagania ogdlne

Ocena zgodnosci powinna by¢ przeprowadzona przez deklarujacego zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami niniej-
szej normy, na podstawie:

— wstepnych badan typu ( 6.2);
—  kontroli produkgiji (6.3).

6.2 Wstepne badania typu

Wstepne badania typu majg na celu wykazanie zgodnosci wyrobu z niniejszg norma. Badania wykonane uprzednio
moga by¢ uwzglednione pod warunkiem ich zgodnos$ci z wymaganiami niniejszej normy (jednakowe: wyrdb,
wiasciwosci, metody badan, sposob pobierania prébek, system atestacji zgodnosci, itd.). Ponadto, wstepne
badania typu nalezy wykona¢ w poczatkowej fazie produkcji nowego wyrobu, przed rozpoczeciem produkcji
przeznaczonej na sprzedaz. Wstepne badania typu nalezy wykona¢ w celu potwierdzenia, ze wtasciwosci wy-
robu uzyskiwane w poczatkowej fazie produkcji odpowiadajg wymaganiom niniejszej normy i wartosciom dekla-
rowanym.

Nalezy przeprowadzi¢ badania normatywne wymienione w tablicy 1, jak réwniez dodatkowe badania tych wia-
sciwosci, ktorych wartos¢ lub klase zamierza deklarowac producent.

Wstepne badania typu nalezy przeprowadzac¢ takze podczas produkcji biezacej, w przypadku gdy zachodzg
zmiany dotyczace materiatow lub technologii produkcji wyrobu.

6.3 Zaktadowa kontrola produkcji (FPC)"*

6.3.1 Uwagi ogoine

Nalezy opracowa¢ schemat zaktadowej kontroli produkcji (FPC) i zamiesci¢ go w Instrukcji kontroli jakosci.
System kontroli produkcji powinien zawiera¢ procedury wewnetrznej kontroli produkcji zapewniajace zgodnosé
wyrobu wprowadzonego na rynek z wymaganiami niniejszej normy i okreslong klasyfikacja.

System kontroli zaktadowej (FPC) dostosowujacy do wymagan EN ISO 9001 i opracowany wedtug wymagan tej
normy, uwaza sie za zgodny z powyzszymi wymaganiami.

Kontrola wewnetrzna powinna obejmowac:

a. systematyczne inspekcje, kontrole i badania, z wykorzystaniem ich wynikéw do kontroli wyposazenia tech-
nicznego, surowcoéw lub dostarczonych materiatéw oraz procesu produkciji,

b. systematyczne inspekcje, kontrole i badania gotowego wyrobu.

N4 Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — Factory Production Control.
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Nalezy przechowywac rejestry kontroli zawierajgce: date badan i inspekcji, dane identyfikacyjne badanego
wyrobu oraz wyniki badan lub inspekcji przewidzianych w Instrukcji kontroli jakosci.

Plan pobierania prébek powinien uwzglednia¢ wymagang czestotliwo$¢ badan, ktéra zalezy od:
— rodzaju wyrobu,

— rodzaju procedury badan,

— znaczenia wynikow badan,

— kompletnego rejestru wynikéw uprzednio wykonanych badan.

6.3.2 Przebieg kontroli

Instrukcja kontroli jakosci powinna zawiera¢ nastepujace pozycje zwigzane z systemem kontroli:
6.3.2.1 Materialy dostarczane

Producent powinien okresli¢ kryteria i procedury akceptacji dotyczace dostarczanych materiatow.

UWAGA Gdy jest to mozliwe, nalezy uwzgledniaé wymagania zawarte w odpowiednich normach europejskich, aprobatach
technicznych oraz w normach krajowych wtasciwych dla danego obszaru stosowania.

6.3.2.2 Proces produkcji

Nalezy sporzadzi¢ opisy procesow produkcji z wyszczegdlnieniem czestotliwosci badan i inspekcji oraz war-
tosci stanowigcych wymagane kryteria akceptacji, odnoszace sie zaréwno do wyposazenia technicznego, jak
i do poszczegdlnych etapdw produkcji. Nalezy okresli¢ procedury podejmowane w przypadku, gdy kontrolne
wartosci kryteridw akceptacji nie sg spetnione. Nalezy zarejestrowa¢ wyniki badan wzorcowania.

6.3.3 Materialy do wykonywania podkladéw podtogowych
6.3.3.1 Badania materiatéw

System kontroli produkcji powinien zawieraé plan oraz czestotliwo$é pobierania prébek. Wyniki dotyczace
pobierania prébek i badarn powinny byc rejestrowane.

Czestotliwos¢ pobierania i badania probek nalezy okresli¢ zgodnie z zasadami podanymi w rozdziale 9, co
umozliwi wykazanie, ze produkcja spetnia kryteria niniejszej normy odnoszace sie do okreslonych klas materia-
téw przeznaczonych do wykonywania podktadéw podtogowych.

6.3.3.2 Badania alternatywne

Dopuszcza sie wykonywanie badan alternatywnych pod warunkiem wykazania, ze osiggnieto rownowazne
poziomy zgodnosci w poréwnaniu z okreslonymi na podstawie badan podanych w niniejszej normie. Procedury
badan oraz wartosci graniczne wynikéw stanowiacych kryteria akceptacji powinny by¢ podane w Instrukcji kon-
troli jakosci.

6.3.3.3 Wyposazenie badawcze

Wyposazenie majace wptyw na wyniki badan powinno by¢ regularnie wzorcowane, zgodnie z ustalonym pla-
nem.

6.3.4 Kontrola danych dotyczacych pochodzenia i sktadowania materiatéw

System kontroli danych dotyczacych pochodzenia i sktadowania materiatéw oraz kontroli materiatéw i ich sto-
sowania powinien by¢ podany w Instrukcji kontroli jakosci. W Instrukcji kontroli jakosci nalezy réwniez podac
system kontroli sktadowania wyrobow o okreslonym dopuszczalnym okresie sktadowania oraz sposéb postepo-
wania w przypadku wyrobdéw nie odpowiadajgcych wymaganiom.
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6.3.5 Etykietowanie

Etykietowaniu podlegajg wytacznie materiaty spetniajace wymagania niniejszej normy EN 13813; etykietowanie
powinno odpowiada¢ warunkom przedstawionym w rozdziale 8.

6.3.6 Protokoty

Nalezy przechowywac protokoty dotyczace:
a. wzorcowania lub sprawdzania catego wyposazenia badawczego;
b. oceny jakosci oraz badan surowcow;

c. procesu produkcji (dozowania wagowego, numeréw identyfikacyjnych zarobdw) oraz innych informacji z nim
zwigzanych;

d. wynikéw badanh pozwalajacych na okreslenie wyrobu.

Wszystkie wpisy powinny by¢ autoryzowane przez upowazniony personel.

7 Kody oznakowan

Kody oznakowan materiatdéw przeznaczonych do wykonywania podktadéw podtogowych powinny zawiera¢ co
najmniej okreslenie typu podktadu (3.2), klasy podktadu zwigzanej z odpowiednimi wymaganiami normatywny-
mi, oraz innych wtasciwosci — gdy sg one wymagane.

Przyktady:

Kody oznakowan materiatéw przeznaczonych do wykonania podktadéw podtogowych klas wymienionych
W niniejszej normie europejskiej sg nastepujace:

— podktady na bazie cementu, klasy wytrzymatosci C20 i F4:
EN 13813 CT-C20-F4,

— podktady na bazie spoiw magnezjowych, klasy wytrzymatosci C50 i F10 oraz twardosci powierzchni
SH150:

EN 13813 MA-C50-F10-SH150

— podkfady na bazie siarczanu wapnia, klasy wytrzymatosci C20 i F4:
EN 13813 CA-C20-F4

— podkfady asfaltowe o twardosci klasy IC10:
EN 13813 AS-IC10

— podktady na bazie zywic syntetycznych o przyczepnosci klasy B2,0, odpornosci na Scieranie kla-
sy AR1 oraz odpornosci na uderzenia IR4:

EN 13813 SR-B2,0-AR1-IR4.

W oznakowaniu nalezy wymieni¢ materiaty stosowane w celu uzyskania szczegdlnych wiasciwosci, takie jak
np. kruszywo twarde, polimery i wtdkna.

Przykfady:

Materiat na bazie cementu przeznaczony do wykonywania podktadéw modyfikowanych polimerami, klasy C40,
wytrzymatosci na zginanie klasy F10 i przyczepnosci klasy B1,5 moze byé oznakowany kodem:

EN 13813 Modyfikowany polimerami CT-C40-F10-B1,5

natomiast materiat na bazie cementu z kruszywem twardym o klasie wytrzymatosci na sciskanie C60, klasie

wytrzymatosci na zginanie F10 i odpornosci na Scieranie ,Béhme’a” A1,5 moze by¢ znakowany kodem:
EN 13813 Kruszywo twarde CT-C60-F10-A1,5
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8 Znakowanie, etykietowanie i pakowanie

Na opakowaniu lub w dokumencie dostawy nalezy umiesci¢ nastepujace, wtasciwe dla danego wyrobu, informacje:

—_

oznaczenie wyrobu (p. 7);

nazwa wyrobu;

ilos¢ (masa lub objetos¢);

data produkcji i dopuszczalny okres sktadowania (lub data przydatnosci do stosowania);
numer partii lub numer produkcyjny;

maksymalna srednica kruszywa lub przewidziana frakcja;

instrukcja przygotowywania mieszanki i stosowania;

wymagania z zakresu bezpieczeristwa i higieny pracy;

© ® N o o k~ 0 DN

nazwa i adres producenta lub dostawcy.

9 Kiryteria zgodnosci i procedura oceny

9.1 Wymagania ogdlne

Zgodnos¢ materiatéw do wykonywania podktadéw podtogowych z niniejszg normg europejskg nalezy okreslaé
na podstawie:

i) systemu opartego na ciggtej analizie statystycznej lub
ii) systemu opartego na ocenie poszczegolnych wynikow.

9.2 Kryteria zgodnosci dotyczace wlasciwosci fizycznych, mechanicznych i chemicznych oraz
procedura oceny

9.2.1 Uwagi ogoine

Zgodnos¢ materiatu przeznaczonego do wykonania podktadu podtogowego z wymaganiami dotyczacymi wia-
sciwosci fizycznych, mechanicznych i chemicznych wymienionych w niniejszej normie europejskiej jest wyka-
zana jesli spetnione sa kryteria zgodnosci podane w p. 9.2.2 lub 9.2.3. Zgodno$¢ nalezy okresla¢ na podstawie
badan prébek reprezentatywnych dla procesu produkcyjnego oraz na podstawie wynikéw badan wszystkich
prébek pobranych w okresie kontroli.

9.2.2 Statystyczne kryteria zgodnosci

9.2.2.1 Uwagi ogodlne

Ocena zgodnosci przy ciggtym pobieraniu probek moze by¢ formutowana na podstawie kryteridw statystycz-
nych opartych na:

— wymaganych wiasciwosciach mechanicznych, fizycznych i chemicznych, okreslonych przez wartosci cha-
rakterystyczne podane w rozdziale 5 niniejszej normy europejskiej;

— prawdopodobienstwa Py stanowigcego podstawe do okreslania wartosci charakterystycznych (w tej normie
réwnego 10 %);

— dopuszczalnej wartosci prawdopodobienstwa CR dla materiatu nie odpowiadajgcego wymaganiom (w tej
normie réwnej 5 %);
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— absolutnej wartosci granicznej. Absolutng warto$¢ graniczng nalezy przyjmowac jako niekorzystng, 10 %
wariancje wartosci charakterystycznej. Nie dopuszcza sie wynikdw nie nalezacych do przedziatu tej toleranciji.

UWAGA Prowadzac ocene zgodnosci opartg na ograniczone;j liczbie wynikow badan mozna uzyskac¢ jedynie przyblizone
dane dotyczgce proporcji wynikéw w danej populacji, odbiegajgce od wartosci charakterystycznej. Im wieksza jest podpopu-
lacja (liczba wynikow) tym lepsze jest przyblizenie. Przyjecie dopuszczalnej wartosci prawdopodobienstwa CR pozwala na
kontrole stopnia aproksymacji na podstawie planu pobierania prébek.

Zgodnos¢ z wymaganiami niniejszej normy europejskiej nalezy okresla¢ na podstawie zmiennych lub na pod-
stawie wartosci charakterystycznych na bazie poszczegélnych wynikow badan.

9.2.2.2 Ocena zgodnosci na podstawie zmiennych
Zgodnos¢ nalezy okresla¢ z uwzglednieniem wszystkich wynikow badan otrzymanych z badan wszystkich
prébek pobranych w okresie kontroli. W obliczeniach zaktada sie, ze wyniki badan podlegajg prawom rozktadu

normalnego.

Zgodnosc¢ jest potwierdzona gdy sg spetnione nastepujgce warunki:

X —k, s > C dla wartosci minimalnej, lub

X +k, s < C dla warto$ci maksymalnej,

gdzie: x $rednia arytmetyczna wszystkich wynikdw badan wykonanych w okresie kontroli;
s odchylenie standardowe wszystkich wynikow badan wykonanych w okresie kontroli;
ka stata dopuszczalnosci;

C wartos¢ charakterystyczna.

Stata dopuszczalno$ci ka zalezy od prawdopodobienstwa Py jakie zostato przyjete do okreslenia wartosci
charakterystycznej oraz od liczby wynikow badan n. Wartosci k, podane w tablicy 12 zachowujg wazno$c¢ dla
5 % dopuszczalnej wartosci prawdopodobiehstwa CR materiatu przeznaczonego do wykonania podktadu, ktory
nie spetnia wymagan.

Tablica 12 — Stata dopuszczalnosci ka

Liczba wynikéw badan n ka® (dla Pk =10 %)

od 10 do 14 2,35

od 15do 19 2,07

od 20 do 24 1,93

od 25 do 29 1,84

od 30 do 34 1,78

od 35 do 39 1,73

od 40 do 49 1,70

od 50 do 59 1,65

od 60 do 69 1,61

od 70 do 79 1,58

od 80 do 99 1,56

od 100 do 199 1,53

200 do 299 1,45

> 300 1,42

@ Podane wartosci kx mozna zastgpi¢ wartosciami dla poszczegolnych wartosci n

Wartosci podane w powyzszej tablicy sg wazne dla CR =5 %.
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9.2.2.3 Ocena zgodnosci na podstawie wartosci charakterystycznych

Nalezy okresli¢ liczbe wynikdw badan Cp rdéznigcych sie od wartosci charakterystycznej i poréwnacé jg z
dopuszczalng liczbg Ca, obliczong wg tablicy 12 na podstawie liczby wynikow badan n oraz kwantylu P.
Zgodnosc¢ jest potwierdzona, gdy jest spetniony nastepujacy warunek:

Cp < Ca

Wartosci Cp zalezg od kwantyla przyjetego do wyznaczenia wartosci charakterystycznej, od dopuszczalnej
wartosci prawdopodobienstwa CR oraz od liczby wynikéw badan n. Wartosci C, sg podane w tablicy 13.

Tablica 13 — Wartosci C,

Liczba wynikéw badan n (px = 10 %) Ca
od 20 do 39° 0
od 40 do 54 1
od 55 do 69 2
od 70 do 84 3
od 85 do 99 4
od 100 do 109 5
@ dla liczby wynikéw badan n < 20 stosowanie kryterium statystycznego nie jest
mozliwe

9.2.3 Ocena zgodnosci na podstawie poszczegoinych wynikéw badan

Gdy ocene zgodnosci z wymaganiami niniejszej normy przeprowadza sie na podstawie wynikéw badan, wszyst-
kie wyniki powinny by¢ co najmniej réwne wartosciom odpowiadajagcym w poszczegolnych badaniach deklaro-
wanej klasie lub wykazywac¢ korzystng wariancje.
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Zalacznik ZA
(informacyjny)

Rozdzialy niniejszej normy europejskiej dotyczace zasadniczych wymagan
lub innych postanowien dyrektyw UE

ZA1 Zakres stosowania i wymagane wiasciwosci

»N5

Niniejsza norma europejska zostata opracowana na podstawie mandatu M/132 ,Materiaty podtogowe”™® udzie-

lonego CEN przez Komisje Europejska? i Europejskie Stowarzyszenie Wolnego HandluMN®),

Rozdziaty niniejszej normy europejskiej zawarte w tym zatgczniku spetniajg wymagania Mandatu udzielonego
zgodnie z Dyrektywa UE (89/106) dotyczaca wyrobéw budowlanych.

Zgodnos¢ z tymi rozdziatami pocigga za sobg domniemanie, ze wyrdb budowlany objety niniejsza norma Euro-
pejska jest odpowiedni do zamierzonego stosowania; nalezy takze uwzgledni¢ informacje zwigzane z oznako-
waniem przyjetym przez Komisje Europejska.

OSTRZEZENIE: W odniesieniu do wyrobéw budowlanych mieszczacych sie w zakresie niniejszej normy
europejskiej mogg by¢ zastosowane inne wymagania i inne derektywy UE, ktére nie majg wptywu na
przydatnos$¢ wyrobu w zamierzonym zakresie stosowania.

UWAGA: Dodatkowo, w odniesieniu do okreslonych rozdziatéw niniejszej normy zwigzanych z substancjami niebez-
piecznymi, mogg mie¢ zastosowanie inne wymagania mieszczgce sie w jej zakresie (np. przeniesione ustawodaw-
stwo europejskie i krajowe przepisy, wymagania oraz postanowienia administracyjne). W celu spetnienia postano-
wieh Dyrektywy UE dotyczacej materiatdw budowlanych, powinny by¢ spetnione wymagania wiasciwe dla danego
obszaru i okresu stosowania. Informacyjna baza danych obejmujaca europejskie i krajowe postanowienia dotyczace
substancji niebezpiecznych jest dostepna na stronie internetowej EUROPA (CREATE, dostep przez: http://europa.eu.int/
comm/enterprise/construction/internal/hygiene.htm).

Zakres niniejszego zatacznika jest tozsamy z podanym w rozdziale 1 niniejszej normy i przedstawiony w tabli-
cach od ZA.1.1do Z.A1.5.

W zataczniku podano warunki, jakie powinny spetnia¢ materiaty przeznaczone do wykonywania podktadéw
podtogowych w celu uzyskania oznakowania CE, dla zamierzonych zakresdw stosowania wymienionych w ta-
blicach od ZA.1.1 do ZA 1.5, a takze przedstawiono odpowiednie rozdziaty niniejszej normy.

%) Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — “Floorings”.
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Tablica ZA.1.1 — Rozdziaty normy odnoszace sie do materiatédw przeznaczonych do wykonywania
podkitadéw podiogowych na bazie cementu

Podstawowe wiasciwosci Rozdzialy Klasy lub poziomy Uwagi
zawierajace
odpowiednie
wymagania
Reakcja na ogien 5.3.4 od A1qdo Fy -
(w przypadku ekspozyciji)
Wydzielanie substancji korozyj- - - w zalezno$ci od deklaro-
nych wanego rodzaju materiatu
Przepuszczalnosé wody 5.3.8 - -
Przepuszczalno$¢ pary wodnej 5.3.6 - -
Wytrzymato$é klasy graniczne®
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 5.2.1 - >C5
Wytrzymato$¢ na zginanie 5.2.2 - >F1
Odpornos$¢ na Scieranie 5.2.3 - < A22 lub < RWA300
(dla powierzchni podlegajacych lub < ARG
Scieraniu)
Izolacyjno$¢ akustyczna 5.3.9
Dzwigkochtonno$¢ 5.3.10 - -
Opér cieplny 5.3.7 - -
Odpornos$¢ chemiczna 5.3.3 - -
@ Wykonawca powinien okre$li¢ klase zapewniajacg odpowiednig trwato$¢ w przewidzianym zakresie stosowania.
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Tablica ZA.1.2 — Rozdziaty normy odnoszace sie do materiatléw przeznaczonych do wykonywania
podkiadéw podiogowych na bazie siarczanu wapnia

Podstawowe wilasciwosci Rozdzialy Klasy lub poziomy Uwagi
zawierajace
odpowiednie
wymagania
Reakcja na ogien 534 od A1gdo Fy -
(w przypadku ekspozyc;ji)
Wydzielanie substancji korozyj- w zalezno$ci od deklaro-
nych 5.210 _ wanego rodzaju mate-
- riatu® > 7
Wartos¢ pH
Przepuszczalno$¢ pary wodnej 5.3.6 - -
Wytrzymato$¢ mechaniczna klasy graniczne®
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 5.2.1 - >C5
Wytrzymatos¢ na zginanie 5.2.2 - >F1
Izolacyjno$¢ akustyczna 5.3.9 - -
Dzwiekochtonno$¢ 5.3.10 - -
Opor cieplny 5.3.7 - -
Odpornos¢ chemiczna 5.3.3 - -
@ Wykonawca powinien okreéli¢ klase zapewniajgcg odpowiednig trwato$é w przewidzianym zakresie stosowania.

22



Licencja Polskiego Komitetu Normalizacyjnego dla KPS Ventures Sp. z 0.0. (2020-08-31)

Tablica ZA.1.3 — Rozdzialy normy odnoszace si¢ do materiatéw przeznaczonych do wykonywania

EN 13813:2002 (E)

podkiadéw poditogowych na bazie spoiw magnezjowych

Podstawowe wlasciwosci

Rozdziaty
zawierajace
odpowiednie

Klasy lub poziomy

Uwagi

wymagania
Reakcja na ogien 5.3.4 od A1y do Fy -
(w przypadku ekspozyciji)
Wydzielanie substanc;ji - - w zaleznosci od deklarowa-
korozyjnych nego rodzaju materiatu
Przepuszczalnos¢ pary wodnej 5.3.6 - -
Wytrzymato$é klasy graniczne®
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 5.2.1 - >C5
Wytrzymatos¢ na zginanie 522 - >F1
Twardos¢ powierzchni 524 - > SH30
(dla powierzchni podlegajacych
Scieraniu)
Izolacyjno$¢ akustyczna 5.3.9 - -
Dzwiekochtonno$¢ 5.3.10 - -
Op¢r cieplny 5.3.7 - -
Odpornos¢ chemiczna 5.3.3 - -

@ Wykonawca powinien okresli¢ klase zapewniajgcg odpowiednig trwato$¢ w przewidzianym zakresie stosowania.
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Tablica ZA.1.4 — Rozdziaty normy odnoszace sie do materialéw przeznaczonych do wykonywania
podkiadéw podiogowych na bazie asfaltu

Podstawowe wiasciwosci Rozdzialy Klasy lub poziomy Uwagi
zawierajace
odpowiednie
wymagania
Reakcja na ogien 534 od A1qdo Fy -
(w przypadku ekspozycji)
Woydzielanie substanc;ji - - w zaleznosci od deklaro-
korozyjnych wanego rodzaju materiatu
Przepuszczalno$¢ pary wodnej 5.3.6 - -
Wytrzymato$é klasy graniczne®
Twardos¢ podktadu asfaltowego 5.2.5 - <1C100 lub
<IP70 lub
<IPIV
Izolacyjno$¢ akustyczna 5.3.9 - -
Dzwigkochtonno$é 5.3.10 - -
Opér cieplny 5.3.7 - -
Odporno$¢ chemiczna 5.3.3 - -
@ Wykonawca powinien okres$li¢ klase zapewniajacg odpowiednig trwato$¢ w przewidzianym zakresie stosowania.
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Tablica ZA.1.5 — Rozdziaty normy odnoszace si¢ do materialéw przeznaczonych do wykonywania
podkiadéw podtogowych na bazie zywic syntetycznych

Podstawowe wlasciwosci Rozdzialy Klasy lub poziomy Uwagi
zawierajace
odpowiednie
wymagania
Reakcja na ogien 534 od A1y do Fy -
(w przypadku ekspozycji)
Wydzielanie substancji - - w zalezno$ci od deklarowa-
korozyjnych nego rodzaju materiatu
Przepuszczalno$¢ wody 5.3.8 - -
Wytrzymatos¢ klasy graniczne®
Odpornos¢ na Scieranie 523 - < RWA10 lub
(dla powierzchni podlegajacych <AR1
Scieraniu)
Przyczepnosc¢ 5.2.12 - >B1,5
Odporno$¢ na uderzenia 5.2.13 - > IR4
(dla powierzchni podlegajacych
Scieraniu)
Izolacyjnos¢ akustyczna 5.3.9 - -
Dzwigkochtonnosé 5.3.10 - -
Opor cieplny 5.3.7 - -
Odpornos¢ chemiczna 5.3.3 - -
@ Wykonawca powinien okresli¢ klase zapewniajacg odpowiednig trwato$é¢ w przewidzianym zakresie stosowania.

Wymagania dotyczace niektérych wtasciwosci nie majg zastosowania w tych panstwach cztonkowskich (MSs)N®),
w ktorych, dla zamierzonego zakresu stosowania wyrobu, nie ma przepisow odnoszacych sie do tych wiasci-
wosci. W tym przypadku, wytworcy wprowadzajacy wyrdb na rynki tych panstw cztonkowskich nie sg zobowia-
zani do okreslania ani tez do deklarowania danych odnoszacych sie do tych wtasciwosci wyrobu. W danych
informacyjnych zwigzanych z oznakowaniem CE (p. ZA.3) mozna wowczas zastosowac opcje ,Wihasciwosci
nie okreslono” (NPD)Y"). Opcja NPD moze nie mieé jednak zastosowania w przypadku, gdy wymagane jest
okreslenie granicznej wartosci danej wtasciwosci.

ZA.2 Procedury atestacji zgodnosci materialow przeznaczonych do wykonywania pod-
ktadéw podtogowych

ZA.21 System(-y) atestacji zgodnosci

W tablicy ZA.2 przedstawiono systemy atestacji zgodno$ci materiatéw przeznaczonych do wykonywania pod-
ktadow podtogowych wymienionych w tablicach ZA.1.1 — ZA.1.2, zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej
97/808/EC (znowelizowang), jak podano w zatgczniku Il do mandatu M/132 ,Podtogi”, dla zamierzonych zakre-
sow stosowania oraz odpowiednich pozioméw i klas wyrobow.

N8) Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — Member States (MSs).
NT) Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — No performance determined.
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Tablica ZA.2 — Systemy atestacji zgodnosci materialéw przeznaczonych do wykonywania
podkiadéw podiogowych stosowanych wewnatrz obiektéw budowlanych

Wyroby Zamierzony zakres Klasy lub poziomy System
stosowania wyrobu (jesli wystepuja) poswiadczania
zgodnosci
A1q2, A2q2 By 2i Cy® 1

Wewnatrz obiektow, podle-
ga przepisom dotyczacym A1q® A242 Bg2, Co® Dyi Eq 3
reakcji na ogieh

(A1f| do Eﬂ)Q iF 4
. Wewnatrz obiektow, podle-
Materiaty ga przepisom dotyczgcym _ 3
wydzielania substanciji
niebezpiecznych
Inne zastosowania Wedtug klas granicznych poda-
nych w tablicach od ZA.1.1 do 4
ZA.1.5

2 Wyroby lub materiaty, w przypadku ktorych wyraznie okreslony etap procesu produkciji wptywa na zwigksze-
nie klasy reakcji na ogien (np. wprowadzenie domieszek ognioodpornych lub ograniczenie zawartosci materia-
téw organicznych)

b Wyroby lub materiaty nie wymienione w uwadze 2

£ Wyroby lub materiaty, ktore nie wymagajg badan reakcji na ogien (np. wyroby lub materiaty klasy A1, zgodnie
z Decyzjg 96/603/EC Komisji, znowelizowang).

Atestacja zgodnosci wyrobow uwzglednionych w tablicach od ZA1.1 do ZA1.5 powinna polega¢ na ocenie
procedur zgodnos$ci podanych w tablicach od ZA.3.1 do ZA.3.3, wynikajacych z postanowierh zawartych w za-
mieszczonych tam rozdziatach niniejszej normy europejskie;.

Gdy zakres zadan dla danego wyrobu wykracza poza przedstawiony w jednej tablicy (np. gdy, ze wzgledu na
zamierzony zakres stosowania, nalezy okresli¢ takze inne wtasciwosci), dane zamieszczone w tablicy ZA.3.1
nalezy analizowaé facznie z zamieszczonymi w pozostatych tablicach, tak aby okresli¢, ktore z wiasciwosci
przypisanych wytworcy w tablicy ZA.3.1 dotyczg badan typu wykonywanych przez uprawnione laboratorium
badawcze (system 3), a ktére przez wytworce (system 4).
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Tablica ZA.3.1 — Podzial zadan zwigzanych z ocenag zgodnosci materiatéw przeznaczonych
do wykonywania podkladéw podtogowych — system 1

Zadania

Opis zadan

Rozdzialy zwigzane
z oceng zgodnosci

Zakfadowa kontrola

Parametry zwigzane z odpowiednimi

produkgciji wihasciwosciami podanymi w tablicy ZA.1 6.3
Zadania Dalsze badania probek Wszystkie wtasciwosci podane w tablicy 6.3
wytworey pobranych w wytworni ZA A1 '
. Wszystkie wtasciwosci podane w tabli-
Wstepne badania typu cy ZA1, z wyjatkiem reakcji na ogieh 6.2
Reakcja na ogien
Wstepne badania typu 6.2
(A1q— A2q — By — Cq)?
Wstepna inspekcja wy- Parametry zwigzane z wszystkimi odpo-
Zadania upraw- tworni oraz zaktadowej wiednimi wtasciwosciami podanymi w ta- 6.3
nionej jednostki kontroli produkgcji blicy ZA.1, w szczegdlnosci: reakcja na )
badawczej ogien
Ciggty nadzér, ocena P.ararr?et'ry zWigzane z W.SZyStk'm' gdpo-
. . wiednimi wtasciwo$ciami podanymi w ta-
i aprobata zaktadowej 6.3

kontroli produkciji

blicy ZA.1, w szczegdlnosci: reakcja na
ogien

& Wyroby lub materiaty, w przypadku ktérych wyraznie okreslony etap procesu produkcji wptywa na zwigkszenie
klasy reakcji na ogien (np. wprowadzenie domieszek ognioodpornych lub ograniczenie zawarto$ci materiatow

organicznych)

Tablica ZA.3.2 — Podzial zadan zwiazanych z oceng zgodnosci materialow przeznaczonych
do wykonywania podktadéw podtogowych — system 3

Zadania

Opis zadan

Rozdzialy zwigzane
z oceng zgodnosci

Zaktadowa kontrola

Parametry zwigzane z odpowiednimi

badawczej

Wydzielanie substancji szkodliwych

produkgiji wiasciwosciami podanymi w tablicy ZA.1 6.3
Zadania wytworcy
Wszystkie wtasciwosci podane w tablicy
Wstepne badania typu ZA.1, z wyjgtkiem reakcji na ogien i 6.2
substancji szkodliwych
Reakcja na ogien
Zadania upraw-
nionej jednostki | Wstepne badania typu A1 A2 B2 Ci2 Dy i Eq 6.2

organicznych)

b Wyroby lub materiaty nie wymienione w uwadze 2

2 Wyroby lub materiaty, w przypadku ktorych wyraznie okreslony etap procesu produkcji wptywa na zwiekszenie
klasy reakcji na ogien (np. wprowadzenie domieszek ognioodpornych lub ograniczenie zawartosci materiatow
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Tablica ZA.3.3 — Podzial zadan zwigzanych z ocena zgodnosci materiatéw przeznaczonych
do wykonywania podkiadéw podtogowych — system 4

Zadania Opis zadan Rozdzialy zwigzane
z oceng zgodnosci
Zaktadowa kontrola Parametry zwigzane z odpowiednimi
. rodukgji wiasciwosciami podanymi w tablicy ZA.1 6.3
Zadania wytworcy | P ] podany Y £A.
Wstepne badania typu Wszystkie wiasciwosci podane w tablicy ZA.1 6.2

ZA.2.2 Certyfikat zgodnosci EC " i deklaracja zgodnosci

(W przypadku wyrobow objetych systemem 1): Po spetnieniu warunkéw podanych w niniejszym zatgczniku,
jednostka certyfikujaca powinna wystawi¢ certyfikat zgodnosci (Certyfikat zgodnosci Komisji Europejskiej), kté-
ry upowaznia producenta do oznaczenia wyrobu oznakowaniem Komisji Europejskiej 9. Certyfikat powinien
zawierac:

— nazwe, adres oraz numer identyfikacyjny jednostki certyfikujacej;

— nazwe i adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela ustanowionego w Europejskim
Obszarze Gospodarczym EEAN? oraz miejsce produkgii;

— opis wyrobu (typ, dane identyfikacyjne, zakres stosowania...);
— przepisy, ktéorym odpowiada wyrdb (np. zatgcznik ZA do niniejszej EN);

— szczegolne warunki, jakie nalezy spetni¢ przy stosowaniu wyrobu (tzn. zwigzane ze stosowaniem
przy spetnieniu okreslonych warunkéw);

— numer certyfikatu;

— warunki i okres waznosci certyfikatu, gdy majg zastosowanie;

— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu.
Ponadto, wytwdérca powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci (Deklaracja zgodnosci EC), ktéra powinna zawie-
rac:

— nazwe i adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela ustanowionego w EEA;

— nazwe i adres jednostki certyfikujacej;

— opis wyrobu (typ, dane identyfikacyjne, zakres stosowania ...) oraz kopie informacji zawartych w ozna-
kowaniu CE;

— przepisy, ktérym odpowiada wyréb (np. zatacznik ZA do niniejszej EN);

— szczegolne warunki, jakie nalezy spetni¢ przy stosowaniu wyrobu (tzn. zwigzane ze stosowaniem
przy spetnieniu okreslonych warunkéw);

— warunki i okres waznosci certyfikatu, gdy maja zastosowanie;

— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta lub jego
autoryzowanego przedstawiciela.

N8 Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — EC Certyficate.
N9 Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — CE marking.
N10) Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — European Economic Area.
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(W przypadku wyrobow objetych systemem 3): Po spetnieniu warunkéw podanych w niniejszym zatgczniku,
producent lub jego przedstawiciel ustanowiony w EEA powinien opracowac¢ i zachowywac¢ deklaracje zgodnosci
(Deklaracja zgodnosci EC), ktéra upowaznia wytwoérce do oznaczenia wyrobu oznakowaniem Komisji Europej-
skiej. Deklaracja powinna zawieraé:

— nazwe i adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela ustanowionego w EEA oraz miej-
sce produkciji;

— opis wyrobu (typ, dane identyfikacyjne, zastosowanie ...) oraz kopie informacji zawartych w oznako-
waniu CE;

— przepisy, ktérym odpowiada wyréb (np. zatacznik ZA do niniejszej EN);

— szczegolne warunki, jakie nalezy spetni¢ przy stosowaniu wyrobu (tzn. zwigzane ze stosowaniem
przy spetnieniu okreslonych warunkow);

— nazwe i adres notyfikowanej jednostki badawczej;

— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta lub jego
autoryzowanego przedstawiciela.

(W przypadku wyrobow objetych systemem 4). Po spetnieniu warunkéw podanych w niniejszym zatgczniku,
producent lub jego przedstawiciel ustanowiony w EEA powinien opracowac i zachowywac deklaracje zgodnosci
(Deklaracja zgodnosci EC), ktéra upowaznia wytwoérce do oznaczenia wyrobu znakowaniem Komisji Europej-
skiej. Deklaracja powinna zawierac:

— nazweiadres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela ustanowionego w EEA oraz miej-
sce produkcji;

— opis wyrobu (typ, dane identyfikacyjne, zastosowanie ...) oraz kopie informacji zawartych w oznako-
waniu CE;

— przepisy, ktérym odpowiada wyrdb (np. zatgcznik ZA do niniejszej EN);

— szczegolne warunki, jakie nalezy spetni¢ przy stosowaniu wyrobu (tzn. zwigzane ze stosowaniem
przy spetnieniu okreslonych warunkow);

— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta lub jego
autoryzowanego przedstawiciela.

UWAGA Nalezy unika¢ powtarzania informacji zawartych w deklaracji i certyfikacie. W tym celu mozna stosowac
odsyfacze wigzace treSci obu dokumentow, tak aby jedne z odsytaczy zawieraty wiecej informacji niz inne.

Deklaracja i certyfikat, wymienione wyzej, powinny by¢ sporzadzone w jezyku oficjalnym lub w jezykach panstw
cztonkowskich, w ktérych wyrdb bedzie stosowany.

ZA.3 Oznakowanie zgodnosci CE

Wytworca lub jego autoryzowany przedstawiciel ustanowiony w EEA jest odpowiedzialny za dotaczenie do
wyrobu oznakowania CE. Symbol oznakowania CE powinien by¢ zgodny z dyrektywg 93/68/WE i powinien
by¢ widoczny na towarzyszgcej wyrobowi etykiecie, na opakowaniu lub na towarzyszacych dokumentach
handlowych, tj. na dokumencie dostawy. Symbolowi oznakowania CE powinny towarzyszy¢ nastepujace infor-
macje dotyczace wyrobu i jego podstawowych wiasciwosci:

— numer identyfikacyjny jednostki certyfikujgcej (tylko dla wyrobow objetych systemem 1);

— nazwa, znak rozpoznawczy i adres producenta;

— ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym dokonano oznakowania;

— numer certyfikatu zgodnosci EC (w razie potrzeby);

— powotanie na niniejszg norme europejskg EN 13813;

— opis wyrobu wg rozdziatu 7 i 8 niniejszej normy;

— informacje o podstawowych wtasciwosciach, wg tablic od ZA1.1 do ZA1.5;
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— wartoséci oraz, w razie potrzeby, poziom lub klasa, ktérg nalezy zadeklarowac dla kazdej podstawowej
wiasciwosci, wg tablic od ZA1.1 od ZA1.5;
— wlasciwosci, co do ktérych zastosowano opcje “Wihasciwosci nie okreslono” (NPD).
Opcja “Wiasciwosci nie okreslono” (NPD) moze nie mie¢ zastosowania w przypadku, gdy dana wtasciwosc jest
okreslana za pomocg poziomu granicznego. Ponadto, opcja NPD moze mie¢ zastosowanie w tych przypadkach

i na tych obszarach gdzie, dla danego zakresu stosowania, wyrdb nie podlega wymaganiom zawartym w odpo-
wiednich przepisach.

Rysunek ZA.1 przedstawia przyktad informaciji, ktore nalezy podac na etykiecie, opakowaniu i/lub dokumentach
handlowych.
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Nazwa firmy, adres

00

EN 13813 CT-C50-F6-A6

Materiat przeznaczony do wykonania podkfadu
podtogowego na bazie cementu, przeznaczony
do stosowania wewnatrz obiektéw budowlanych

Reakcja na ogien:

Wydzielanie substancji korozyjnych:
Przepuszczalnos¢ wody:
Przepuszczalnos¢ pary wodnej:
Wytrzymatos¢ na $ciskanie:
Wytrzymato$¢ na zginanie:
Odpornos$c¢ na $cieranie:
Izolacyjno$¢ akustyczna:
Dzwigkochtonnos¢:

Opor cieplny:

Odpornos¢ chemiczna:

Aly
CT
NPD
NPD
C50
F6
A6
NPD
NPD
NPD
NPD

EN 13813:2002 (E)

Oznakowanie zgodno$ci CE, zawierajgce
symbol “CE” podany w dyrektywie

93/68/EWG.

Nazwa lub znak identyfikacyjny i adres producenta

Ostatnie dwie cyfry roku otfrzymania
oznakowania CE

Numer normy europejskiej
Opis wyrobu

i informacje o wfasciwosciach wyrobu

Rysunek ZA.1 — Przyktad informacji towarzyszacych oznakowaniu CE
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Ponadto, do wszelkich informacji towarzyszacych wyrobowi, dotyczacych wzmiankowanych w niniejszej nor-
mie substancji niebezpiecznych, powinna by¢ dotgczona, wtedy i tam gdzie jest to wymagane, odpowiednio
sporzadzona dokumentacja zawierajgca wykaz wszelkich innych przepisow prawnych, ktére nalezy spetnic,
tacznie ze wszystkimi informacjami zawartymi w tych przepisach.

UWAGA Nie wymaga sie wymieniania europejskich przepiséw prawnych nie zawierajgcych odstepstw krajowych.
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